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SISTEM GREJANJA-HLADENJA
ZA GIPSANI PLAFON

Zraéno grejanje-hladenje Opéte informaCije

NGBS plafonski paneli za
grejanje i hladenje pruzaju
izuzetno isplativo reSenje za

Ovaj dokument se odnosi na proizvodnju, rad,
montazu, zahteve za konstrukciju i zahteve za
izazove optimalne klimatizacije ugradnj:u p.roizvoda; Svrha. naéeg" uputstva za
u  stambenim i javnim ugradnju je pruzanje informacija  kolegama
institucijama i kancelarijama. inZenjerima kako bi se sistem mogao implementisati i
u praksi, koristecCi crtez dizaja koji je pripremio
mehanicki dizajner i uputstva proizvodac¢a u ovom
uputstvu za ugradnju. (Za projektovanje, kolegama
inZenjerima, nas vodi¢ za dizajn pruza pomoc.)

Priruénik za instalaciju sadrzi mehanicke i hidraulicne
prikljucke i ne sadrzi informacije potrebne za
elektricnu instalaciju projekta. Regulacija bi uvek
trebala da bude deo posebne projektine
dokumentacije koju pruza NGBS i-CON Vodi¢ za
Toplotno-grejne  ploée  koje planiranje ili nasi tehnicki saradnici.

rade na osnovu toplotnog
zraCenja mogu  obezbediti

bespromajnu, homogenu

tOp'Ot;’ sa znaCajnom ustedom Ovaj opis ne obuhvata propise liéne bezbednosti
do 30% tokom ugradnje. Prilikom montaze, neophodno je
Prednosti koristiti uputstva proizvodaca i trenutni propise o

zastiti na radnom mestu i spreCavanju nesreca.

¢ Niza temperatura vazduha
sa istim osecéajem

¢ Ravhomerna raspodela
toplote

¢ Potpuno beSumno
¢ Brzo vreme reakcije
¢ Fleksibilna konstrukcija

zahvaljujuéi prilagodenoj
veli€ini panela

» Sveobuhvatno reSenje
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PROIZVODI, SASTAV SISTEMA,
DELOVI

NGBS SCS panel za gipsani plafon

Unapred proizvedeni pocinkovani metalni Q-profili
sastoje od u njega integrisanih
@110x1,3mm (DIN4726), PE-RT plasti¢nih
cevi dobre toplotne provodljivosti i profila
za kacenje.

Veli€¢ina panela

Sirina u sluéaju SCS333, profili treba da
budu rasporedeni na 333mm, a u slu€aju
SCS400 na 400mm.

Ugradnja panela

DuZina moze se odabrati od 700mm do
5000mm (u slu¢aju manjih mera sa
skokovima od 10cm, a u slu€aju duzih
panela sa skokovima od 20cm).

Tezina panela

Tezina SCS333 panela je 5,6kg (prosecan
panel), a napunjena vodom je otpr. 6,6kg
Tezina SCS400 panela je 4,7kg (prosecan
panel), a napunjena vodom je otpr. 5,5kg

Tokom proizvodnje panela PE-RT cevi
@10mm su po 0,5m duzi od duzine panela, da
bi povezivanje bila $to lakSa u plafonu.

Razdelna-sakopna cev ili cev za povezivanje

Priklju¢ak za cevi se proizvodi od
(DIN4726) PE-RT plasti¢nih cevi @16x2,0
ili @20x2,0.

Odabir prec¢nika cevi se vrsi skaliranjem.
Smanjenje pre€nika cevi moze dovesti do
pada-rasta pritiska, tako da je potrebo
koristiti cevi pre€nika odredene u projektu.
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PPSU prikljucci NGBS sistem priklju¢aka
Sastav prikljucaka je Ovaj sistem je izraden od PPSU sirovine koja je
PolyPhenylSulfone izuzetno otporna na pritisak i temperaturu. Prikljucci
veCih preénika su armirane mesingom. Tehnika
(PPSU) povezivanja je takozvana tehnika "Caure", koja se
Radel ® PPSU ima visoku postize obmotavanjem krajeva cevi, bez suzavanja
otpornost na toplotu, odli¢nu popre¢nog preseka zglobova i postavljanjem €aure koja
mehaniéku &vrstodu i Siroku obezbeduje vezu.

hemijsku otpornost, §to ga

cini Je.c.inlm od na}]prlklafjnulh Za povezivanje se mogu koristiti samo cevi koje
materijala za proizvodnju preporuéuje proizvodad, za cevi od drugih materijala,
sistema za grejanje / hladenje pre¢nika i debljine zida se ne mogu garantovati!

i pijacu vodu, kao i
medicinsku opremu.
Pribor
Kljuéne karakteristike
U panelima su cevi g10x1,3 mm prikljuéne cevi su
216x2,0 ili 220x2,0 mm pre¢nika. Po tome, za
priklju¢ak panela postoji sledeci pribor:

¢ Otpornost na temperature 207°
¢ Odli¢na ¢vrstoca, otpornost na udarce

® [zuzetno dugotrajna hemijska
stabilnost 16-10 sistem: 16/10 redukcija, 16/10/16 T-
komad, 10/10 nipla, 16/16 nipla, 16/90°koleno
¢ Otporan na vise od 1000
ciklusa parne sterilizacije 20-10 sistem: 20/10 redukcija, 20/10/20 T-
komad, 10/10 nipla, 20/20 nipla, 20/90°koleno
¢ Po sastavu je vatrootporan
Planiranje se vr$i u gore navedenom sistemu, ali za
vece projekte, na primer, za poslovne zgrade, mozda
bi bilo pozeljno imati poseban, 20/10/10/20 dvostruki
T-komad ili 20/10/10/20 dvostruki kontrasmerni T-
komad ili 20/10/10/10/10/20 c¢etvorostruki T-komad!
Ovi specijalni profili nisu skladisteni, u vezi tih profila
molimo vas kontaktirajte nasu kompaniju!

i1
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INOX razdelnik sa Razdelnik

protokomerom s - : .
U vecini sluCajeva, paneli su povezani preko

priklju¢nih vodova na razdelnik. Razdelnik je izraden
od nerdaju¢eg celika sa prethodno sastavljenim
ventilima za punjenje i praznjenje, odzraénim ventilom

Visokokvalitetna razdelnici za
hidraulicke sisteme svih vrsta

sistema grejanja i hladenja i zavrSnom kapom.

o VeliCina konektora 1" holenderski prikljucak,
Karakteristike: prikljudci grejnog kruga su sa spoljadnjim navojem
« INOX telo G3/4", koji zahteva koriS¢enje odgovarajuceg

Eurokonus priklju¢aka.
« niska hidraulicka otpornost
_ o _ U nju je ugraden M30x1.5 mm ventil za elektronsku
+ visokokvalitetni ugradeni regulaciju, u povratnoj liniji je 1-5 I/min protokomer/

ventil regulator sa DIN4109 zvu&nom izolacijom (nisu
fabri¢ko postavljene).

¢ 1-5 liter/minut protokomeri

Izbor razdelnika, broj prikljuCaka uvek treba da bude
skalirana. Zbog relativno velikih koli€ina vode,
sjedinjenje  prikljuéaka, ili proSirenje dodatnim
krugovima moze znacajno uticati na rad sistema, pa je
odstupanje od planova moguée samo uz dozvolu
inZenjeral

Krug Visina A Sirina B

A
N

2 220 mm 214 mm
3 220 mm 261 mm
4 220 mm 308 mm
5 220 mm 355 mm
6 220 mm 402 mm
7 220 mm 449 mm
8 220 mm 496 mm
9 220 mm 543 mm
10 220 mm 590 mm




Eléremand

NEW GENERATION BUILDING SOLUTIONS

= NGBS

PANELI ZA PLAFONSKO GREJANJE-HLADENJE

PodesSavanje
protokomera

Za podeSavanje brzine protoka
rotirajte protokomer sve dok se
ne postigne Zeljena brzina
protoka.

Protokomer, u zatvorenom
polozalju ne propusta te¢nost,
tako da je pogodan i za
isklju€ivanje krugova.

> il

Visszatérd ¢

Tehnologija nove generacije

T

| —
Vidljivo iz svakog pravca

T

| —

IP 54 vodootpornost

_—

: -

| — —
Ugradljiva i naopacke
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Podaci protokomera u razdelniku

Kapacitet protoka : 0-5 I/minut

Maksimalna razlika: 15%

Maksimalni obrtni moment za podeSavanje 1Nm
Priklju¢ni holender 5/4”

Kv vrednost u potpuno otvorenom polozaju: 2,04
Kv vrednost 5l/minut protok: 0,31

Kv vrednost 4l/minut protok: 0,26

Kv vrednost 3l/minut protok: 0,20

Kv vrednost 2I/minut protok: 0,13

Kv vrednost 1l/minut protok: 0,07

Aktivni motori

Termoelektricni motori moraju biti ugradeni za
upravljanje ventilima razdelnika. Motori su u
pocetnom poloZaju zatvoreni, tj. se otvaraju pod
naponom.

Napajanje motora moze biti 230 V ili 24 V.

Zahvaljuju¢i svom jedinstvenom dizajnu, moze se
montirati u bilo kom polozaju, jer ima IP 54 zastitu. Zbog
svoje izuzetno niske potroSnje energije, potrebno je
samo 1W napajanja tokom rada.

Otvaranje ili zatvaranje traje otprilike 3 minuta. Motori se
isporu€uju u poluotvorenom stanju radi lakSe ugradnje,
tako da ¢e samo nakon prvog potpunog otvaranja moci
potpuno da zatvara motor.

Otvoren polozaj motora prikazuje plavi prsten na vrhu
motora.

Motori se isporu€uju sa odgovaraju¢im adapterom za
razdelnike distribuirane od strane NGBS-a. Ne
odgovanra u potpunosti na razdelnike drugih
proizvodaca, tako da to ne¢e modéi potpuno zatvoriti ili
otvoriti.

Zahvaljujuéi visikom kvalitetu, ima garanciju od ¢ak
10 godina.
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_ Separacija mikro mehuriéa, odzracéivanje
Separator mikro

mehurica Zbog dizajna povrsinskih sistema grejanja / hladenja,
---------------------------------------------------- dugih i cevi malih precnika i prikljuCaka unutar
Mikromehuricéi: jedva vidljivi odredenih krugova, Cesto je teSko odzracCivanje. Da
golim okom, ali veoma veliki broji bi se omogucilo da se "zaglavljen" vazduh izvuce iz
vazdusnih mehuri¢a u grejanju i sistema i da ne pusti vazduh da ulazi u vodu za
hladenju. Tecnost nosi sa sobom grejanje / hladenje - u svakom slucaju, ispred

i vece ali i mikro mehurice, tako razdelnika se preporuduje ugradnja 1"-og protoénog
da se oni prvo moraju iskljuditi iz separatora mikro mehuriéa!

protoka i onda se osloboditi iz
samog sistema. To zahteva
poseban aparat za separaciju.

Lo$ ili nedovoljno odzracen sistem grejanja i hladenja
moze izazvati ozbiljne gubitke snage i ¢ak potpuni
gubitak protoka, Sto dovodi do toga da sistem za

Prednosti: grejanje i hladenje prestane funkcionisati.

* Pomaze opremu u
odrzavanju najbolje

performanse Zbog toga Sto su mikro mehuri¢i u cevi nisu vidljivi

kroz cev, moZzemo samo potvrditi preko protoka.

¢ Sa patentiranim PALL
prstenom, najmaniji mikro
mehuri¢i se takode uklanjaju iz Ovo se moze uraditi meracem protoka postavljenim
vode. na razdelniku, kao i sa toplotnom kamerom.

¢ Konusna komora za vazduh
obezbeduje najbolju udaljenost
izmedu nivoa vode i ventila za
vazduh, tako da ima malo
8anse za kontaminaciju ventila i
takode sprecava curenje.

Separator mikro-mehuri¢éa moze se instalirati samo u
pravcu prikazanom na slici, ni na strani, ni naopacke
ne moze funkcionisati.

* Ventil za vazduh se moze
zatvoriti pomocu vijka za
Stelovanje.

¢ Visoka kontaktna povrsina.
* Nizak otpor u protoku.
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KORACI INSTALACIJE

1. Suva gradnja (izgradnja laznih / gipsanih plafona),

specijalizacioni radovi

2. Priprema radnog prostora

3. Postavljanje, pozicioniranje i fiksiranje pojedina¢nih delova sistema

4. Stvaranje hidrauliénih spojeva i priklju¢aka

5. Punjenje sistema

6. Ispitivanje pritiska, grejanje, testiranje, regulacija

7. Zavrsni gradevinski radovi (popravke, gletovanje, farbanje)
DETALJI RADNIH PROCESA

1. Suva gradevina, specijalizavani radovi

Bliska saradnja sa saradnicima je naroc€ito vazna za izgradnju sistema! Vazno je da svi
koji su povezani sa izgradnjom plafona rade zajedno, misle zajedno! U veéini slu€ajeva,
plafonski paneli pokrivaju veliki deo plafonske povrSine, tako da je nakon postavljanja
panela druge instalacije u spustenom plafonu se ne mogu raditi, drugi radovi, instalacije
u plafonima moraju prethoditi postavljanju plafonskih panela! (Npr. Sprinkler vodovodnu
mrezu je pozeljno pripremiti pre postavljanja plafona, ali konaénog pozicioniranja glave
Sprinklera, treba povezati fleksibilnim crevom i da se prilagodi profilima gipsanih ploc¢a).
Tokom razvoja dizajna plafona uvek se uklju€uju inZenjeri, ali zbog nepredvidenih
promena tokom izgradnje je redovna kontrola jako vazna.

Pored ostalih sistema ugradenih u spustene plafone, izvodenje NGBS plafonskog sistema
mora uvek poceti sa projektovanjem suvih gradevinskih konstrukcija. Raspodele profila
moraju biti uskladene sa mehanickim dizajnom, ali u svakom slu€aju moraju biti
pripremljene prema specifikacijama proizvodaca (npr. Potreba za poprecnim profilima,
dilatacionim zonama itd. Prema Knaufovim ili Rigips specifikacijama).

Razdaljina profila treba da bude 333,3 mm za NGBS SCS333 i 400 mm za NGBS
SCS400. (Na svakih Sest u slu¢aju SCS333, a u slu¢aju SCS400, svakih pet panela ide
jedna gipsana plo¢a od 2000 mm, tako da se plo¢e mogu montirati bez se€enja.)
Montazni elementi su dizajnirani tako da su i profili od 50 mm i 60 mm pogodni za
izgradnju sistema. (U slu€aju profila od 50 mm, spoljasnja ivica panela se kaci na profil, a
u slucaju profila od 60 mm, panel se postavlja na unutrasnju ivicu.)

Osim postavljanja profila, vazno je obaviti i druge zadatke suve gradnje pre pokretanja
masinstva. Na primer, da se stvore pregrade ili pregradni zidovi, posto se provodnici za
povezivanje Cesto nalaze u njima ili prolaze kroz njih.
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Postavljanje konstrukcije 2. Priprema radnog prostora

za gipsani plafon
Pre rada, radni prostor mora biti pripremljena za sigurnost
rada i zastitu od povrede. To je potreban i neophodan tok
rada za siguran rad, ali ne Zelimo da se bavimo detaljima
procesa ovde. (Osim vazecih zakona i propisa, u vecini

//_—_7——/—7 sluGajeva su specifini zahtevi vezani za projekat i nisu u

//,/ M =7 nadleznosti NGBS Hungary d.o.o.-a).
Y ViV /
i 7/
L 5 ¢ -+ <
a =800mm 3. Postavljanje, pozicioniranje i fiksiranje
b =500mm pojedinacnih delova sistema
c= 333 vagy 400mmm Nakon ugradnje sistema za suspenziju rebra, ploge

Postavijanje panela moraju biti pri€vr§¢ene na profile.

izmedu profila u
konstrukciji Duzina panela je prikazana na planovima dizajna i na samim

' / panelima - paneli mogu biti identifikovani po veli€ini. Paneli
su uvek napravljeni u koli€ini i veli€ini projekta za svaki
projekat - uvek pratimo raspored plo¢e prikazanih u planu jer
zamena nekih panela ¢e imati dodatne posledice: sa jedne
strane, ako se postavi lo§ panel, on ¢e nedostajati negde
drugde, a imace uticaj i na precizno hidrauli¢no skaliranje!
Pozelino ie postaviti plou kod planirane pozicije panela, jer
se kasnije paneli teSko mogu pomerati u tom smeru.

Kada imamo i u sredini poprec¢ni profil, ne vredi ostale
profile fiksirati na nju, jer ¢e se tako olakSati
postavljanje panela. Zato vredi poCeti od jedne ivice
sobe i ako elementi to zahtevaju krenemo od
fiksiranog profila na zidu. Prvo postavite panel u fiksni
profil, a zatim laganom podizanjem panela podignemo
iznad drugog profila i spoStanjem panela na drugi profil
ona ¢e se sama zakaciti, zahvaljujuci njenoj nezini.

Neadekvatan kontakt sa gipsanim ploCama ugrozava
adekvatan rad sistema, Sto znaCi smanjenje toplote!
Za uspesSnu korekciju, prakticno je pomeriti panele
blago prema dole kako bi se testirali, tako da su
greSke tokom postavljanja odmah vidljive.
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Ako koristite profile Sirine 50 mm, preporucljivo je profile malo raSiriti ako koristite profile od
60 mm, onda ih povucite malo prema panelima da biste drzali planirano rastojanje profila od
333 do 400 mm.

Ako su donji profili takode fiksirani od strane suvih graditelja, panel se moze ugraditi i tada.
U tom slu€aju nagnite ga preko visecih profila, tako da se moze slobodno podici od profila, a
onda se paneli mogu horizontalno namestati na svoje mesto.

Postavljanje razdelnika ili glavnog voda

Ploce i razvodnik ili glavni vod treba prikljuciti na PE-RT cev od @16x2.0 ili @20x2.0 mm kako
je planirano. Smanjenje prec¢nika cevi dovodi do gubitka ili povecanja pritiska, tako da je uvek
potrebno Koristiti prenik cevi kako stoji u projektu.

Duzina prikljuénih cevovoda:

Tokom hidrauli€kog dimenzionisanja prikljuénih cevi, dizajner izraCunava duZinu i pravac u
planu. Ako u toku izgradnje odstupimo od ovog pravca, onda se duzina cevi moze povecati,
a to moze povecati i gubitak pritiska, pa je preporuclivo do¢i od razdelnika do panel
najkra¢im putem. (U zavisnosti od povec¢anja gubitka pritiska, naravno, vise materijala moze
se koristiti zbog razli¢itih, duzih priklju¢aka, $to moze uzrokovati hiljade metara viska za vece
projekte!)

Visina prikljuénih cevovoda:

Vazno je da se ne naprave &vorovi i visoke tacke u sistemu, tako da se izbegava cirkulacija
vazduha u krugu kako bi se osiguralo siguran rad! U svrhu §to boljeg odzra¢enja,
preporucljivo je da se dovodni cev spusti direktno na spusteni plafonski nosac. (Tezina Zice
@20x2.0 mm napunjena je oko 0,38 kg / m, a cev od @16x2,0 mm je oko 0,25 kg / m, tako
da profili nisu jako optereceni.

Ako je prostor u plafonu "zauzet" sa drugim sistemskim elementima, treba konsultovati sa
inZenjerima, u vezi postavljanja ili ¢ak potrebu za posebnom strukturom podrske.

Prikljuéni vod ne sadrzi aluminijumski sloj (nije klasi¢na petoslojna cev), pa koristite koleno za
umesto savijanja cevi! (Radijus savijanja je pet puta veéi od spoljasnjeg precnika cevi. Ako je
potrebno maniju krivinu napraviti, upotreba kolena je neizbezna.

Pozicioniranje razdelnika

Razdelnik se moze postaviti u bilo koju poziciju: moze se napraviti u konvencionalnom pravcu
za podno grejanje, horizontalno npr. fiksirani na plafon ili Eak naopacke za cevi koji dolaze sa
plafona da bi izbegli nepotrebne &vorove i sivajanja. (Izgradnja "naopacke" je dozvoljena sa
NGBS termoelektri¢nim motorima jer imaju IP54 zastitu!)
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Separator mikro mehurica

Ispred svakog razdelnika preporu€ujemo upotrebu separatora mikro mehuri¢a. Uredaj
zameni ugradeni odzrac¢ni ventil razdelnika, pomazZe u pokretanju sistema i ne dozvoljava
vazduh koji se generiSe tokom rada da dode do panela za grejanje / hladenje. Vazno je
ugraditi, jer "zaglavljeni" vazduh moZe u potpunosti spreciti protok tecnosti za grejanje /
hladenje na nekim panelima ili ak u celim krugovima; tako da se performanse mogu znatno
smanijiti u odnosu na planirano!

Separator mikro mehuri¢a moze biti montiran samo u fiksiranom pravcu, nije moguce rotirati
ili ugraditi naopacke! Zato, kada stavljate na gore pomenuti razdelnik, treba i to uzeti u obzir.

4. Hidrauliéni spojevi, prikljucci
Prikljuéci, stvaranje spojeva

Paneli su uvek povezani prema Tichelmann principu! (Koji panel je prvi na odlaznoj liniji,
treba da bude prvi i na povratnoj liniji!)

U istom krugu, u duZinama panela moze biti do 15% odstupanja! (Izmedu najkraceg i
najduzeg!) Postoji moguénost povezivanja dva ili viSe kracih panela serijski tako da se mogu
povezati na isti krug sa duzim panelima! (Na primer, 2000 mm paneli i 2x1000 mm paneli u
liniji mogu biti u istom krugu!)

Naravno, ovi vazni hidrauli¢ki razlozi moraju biti uzeti u obzir prilikom projektovanja, ali ako
plan ne uklju€uje ovo ili je loSe vidljiv, gore navedeni osnovni propisi moraju biti ispunjeni!

VaZno! Ne postavijajte plasticne cevi ili fitinge ispod +5°C! Ako okolnosti to zahtevaju,
prostor mora biti zatvoren i temperiran.

Plasti¢ne cevi mogu da se lome na niskim temperaturama, da se lome tokom savijanja, da
se popucaju, a koje povrede kasnije mogu prouzrokovati jo§ vecu Stetu.

Savet! Trebalo bi da je +10°C temperatura u skladiStu za cevi, tako da cCe biti lakSe i sigurnije
napraviti spojeve i postaviti fitinge!

Pravljanje spojeva
Za vezivanje NGBS komponenti, neophodni su specijalni alati za spajanje.

Vezivanje sa ¢aurama, Cija sustina je da se proSirene cevi navuku na spojnicu, zbog efekta
cevne memorije, cev se skupi na spojnici, a zatim se pri€vrs¢uje navlacenjem tzv. €aure.

Koraci za vezivanje cevi se vide na sledeé¢im slikama.
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Vezivanje cevi u
4 koraka

Pravljenje veza

Za vezivanje NGBS komponenti, neophodni su
specijalni alati za spajanje.

Vezivanje sa Caurama, €ija sustina je da se proSirene
cevi navuku na spojnicu, zbog efekta cevne memorije,
cev se skupi na spojnici, a zatim se pri€vrScuje
navlagenjem tzv. ¢aure.

Prilikom povezivanja cevi posebnu paznju treba
posvetiti prosirenju cevi, tako da unutrasnja cev
nije oste¢ena, po mogucénosti da ostane ogrugla i
da ne pukne.

Savet! Posto su paneli spustenih plafona fiksirani,
Tichelmann veze se prave na fiksiranoj
razdaljini. MoZe biti prakticno, na primer na 20/12/20 T
komadima krajevi od 20mm da se
povezu, tako da plafonska montaza (na skeli) je
potrebno samo za krajeve od 10mm. Na razdelnik se
priklju€uje odredenim eurokonus prikljuckom: Na cev
od 16x2,0mm sa FE16, a na cev od 20x2,0mm se
koristi fiting FE20.

5. Punjenje sistema

Jedan od najvaznijih stvari za pravilan rad
sistema grejanja / hladenja je da sistem bude
bez mehuri¢a i bez vazduha! Ako se formiraju
vazduSni mehurié¢i ili vazdusSni mlazevi, tok
teCnosti grejanja ili hladenja ¢e prestati, tako
da se iz sistema mogu ispasti neki paneli ili
Cak celi krugovi! Punjenje sistema je kritiCan
korak!

Ceo sistem wuvek mora biti napunjen po
razdelnicima (centralno, punjenje iz kotlarnice
nije prikladna)! Preko slavina za punjenje i
praznjenje na razdelnicima, treba se vrSiti
punjenje, sporo, da bi spor tok teénosti
izgurala vazduh ispred sebe iz registara. Ako
je odlazna strana neprestana, bez vazdusnih
mehuri¢a, onda koli¢inu vode treba povecati
da bi zaglavljeni mehuriéi takode iza$li. Ako je
teCnost neprestana &ak i pri viSim pritiskom,
zatvaranjem ovog kruga mozemo pristupiti
punjenju sledeceg.

Vazno je da i pored pazljivo napunjenog
sistema mogu ostati mehuri¢i u tecCnosti, pa
je od sustinskog znafaja da se Kkoristi
separator mikromehuri¢a u sistemima
grejanja / hladenja!
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6. Ispitivanje pritiska, grejanje, testiranje, regulisanje

Pravilno punjenje sistema je vazno i za ispitivanje pritiska, jer vazduh u sistemu moze
znacajno uticati na rezultate testa pritiskal

Ispitivanje pritiska

Ispitivanje pritiska za sisteme grejanja sa toplom vodom treba vrsiti po DIN18380:

- pritisak za testiranje je 1,3 puta veci od radnog pritiska, ali je najmanje 1 bar vedi

- vreme ispitivanja pritiska je 24 sata, tokom kojeg se pritisak ne sme smanijiti viSe od 0,2
bara.

Tokom testiranja pritiska, takode vizuelno proveravamo sistem da izbegnemo curenja!
Protokol za ispitivanje pritiska se nalazi na poslednjoj stranici naSeg uputstva za instalaciju!

Zagrevanje

Nakon testiranja pritiska, sistem vredi testirati sa planiranom maksimalnom temperaturom,
da bi proverili da li je doSlo do curenja! Medutim, zagrevanje uvek mora biti spora i
postepena! Grejanje, koje se moze smatrati kao ispitno grejanje, za razliku od sistema
grejanja radijatorima uvek utiCe i na strukturu! Na viSoj temperaturi se susi struktura, tako da
voda iz strukture jo$ brze izlazi! Izborom prave temperature mozemo €ak imati i koristi od
toga ali prejaka temperatura moze dovesti i do problemal

Testiranje, odzraCivanje

Nakon testa pritiska, bez obzira na zagrevanje, vredi odzradivati sistem. Ako pumpa grejaca
radi, na protokomerima na razdelniku se moZze vizuelno proveriti stepen protoka vazduha:
ako indikator nivoa vode ne pokazuje neprekidan nivo, onda postoji vazduh u tom krugu. U
ovom slu€aju vredi druge krugove na razdelniku zatvoriti da se jaina pumpe skoncentriSe i
da istera vazduh iz datog kruga, Sto pre moguce!

U nekim krugovima se mogu stovriti mehuriéi (nepravilno punjenje!) i zbog toga taj krug
nece ni da radi. U takvim slu€ajevima, ostali krugovi razdelnika moraju biti zatvoreni, a u
"neispravan" krug mora se jaci pritisak pustiti! (Na primer, radi samo na tom krugu

i odjednom otvorimo ili zatvorimo kuglasti ventil postavljen ispred razdelnika!)

Regulacija razdelnika

Potrebne koli¢ine vode planiranog sistema treba prilagoditi pomocu ventila. (Ovo nije obim
isporuke NGBS Hungary d.o.o0.) Meraci protoka su kontrolni elementi, ali nisu pogodni za
podeSavanije precizne, verodostojne vrednosti!

Izbor potrebnih elemenata je deo inZenjerskog plana! U praksi je vec¢inom na dovodnoj liniji
razdelnika stati¢ni ventil za regulaciju tacne koli€ine vode potrebne za razdelnik. Medutim,
na razdelniku se posebno podesava i proporcionalno se podeli koli€¢ina vode po krugovima
pomocu protokomera!

Na primer, postoji 3-kruzni razdelnik, sa krugom od 12 m2, 9 i 6 m2 (PovrSine). Staticki
ventil obezbeduje da od kotlovnice dolaza planirana koli¢ina vode, na primer, 573 kg / h
vode za hladenje, ali ova koli¢ina vode se deli prema potrebi na razli¢ite krugove! Bez
podedavanja protokomera, imate dobre Sanse da prostorija sa krugom od 6 m2 bude
previSe ohladena, a u vecoj prostoriji od 12 m2 nema dovoljno vode za hladenje, dovoljno
shage!

Prilikom podeSavanja meraca protoka uvek ih podesite proporcionalno.

U naSem primeru, krug od 12 m2 bi trebalo biti potpuno otvoren, sa veli¢inom kruga od 9m2
75% otvoren, a za krug od 6 m2 otvoren je 50%!
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7. Zavrsni gradevinski radovi(gletovanje, popravke, farbanje)

Postavljanje gipsanih plo¢a mozemo zapoceti tek posle uspesnog testa pritiska. Test pritiska,
zagrevanije i vizuelno prekontrolisanje je vazno, jer posle postavljanja gipsanih ploca se
prekrivaju zauvek. Vazno je da se suvi gradevinski radovi vrse po specifikaciji proizvodaca.
Primenljive plo€e (prema uputstvima proizvodac¢a na spustenim plafonima):

Knauf Thermoboard ili Rigips ClimaTop od 10mm
Knauf Thermoboard Plus ili Rigips ClimaFit od 10mm

Postoje normalne, monolitne ili akusti¢ne (perforirane) verzije navedenih vrsta, ali zbog
zahteva za pri€vrs¢ivanje perforiranih plo¢a, mogu se ugraditi samo sa panelima NGBS
SCS333!

Prilikom postavljanja ipsanih ploca je potrebno proveriti potrebnu dilataciju na spojevima sa
arhitektom, proizvodac¢em ploca i izvodacem radova.
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Ponuda, izrada plana

Nasi iskusni inzenjeri  su AutoCAD dizajn u 3D-u
dostupni po svim pitanjima,
planiranju i preliminarnim $ g T

Pomo'u AutoCAD softvera,
mozemo napraviti plan ¢ak i u 3D
verzilama i postaviti planirane
panele i njihove fitinge u zgradu.

proradunima. TP \ Y [/ £]
a . € y 4 b e s
/ 2 e

Potrebno za ponudu:

e Plan (u dwg formatu)

¢ arhitektonski crtezi

toplotna tehnika (potrebe za -
grejanjem, hladenjem) //,- -

Eventualno nacrt osvetljenja

¢ potreba za automatikom

Automatika

i-CON automatika

Automatizacija je neophodni deo
sistemi za grejanje i hladenje.
Ona pruza zeljenu temperaturu
za za$titu kondenzacije.

Sistem automatizacije NGBS i-

CON pruza potrebnu e
automatizaciju pomocéu 22&
namodernije tehnologije. > D8 % a

¢ - O

=NGBS

Kroz komunikacijski kanal
MODBUS  protokola, veéina
zgrada se lako moze ugraditi u
sistem automatizacije.

Dostupnost:

Totpromet d.o.o. - 21220 Becej, Partizanska 79
e-mail: info@ngbsh.rs web: www.ngbsh.rs
web: www.plafonskogrejanje.rs

Telefon: 069/4300-878; 021/6915 206
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PROTOKOL ZA TESTIRANJE PRITISKA

Protokol za testiranje pritiska po DIN18380, za NGBS Hungary d.o.o. NGBS SCS333 ili
SCS400 tipove spostenog plafona za grejanje/hladenje.

Ime gradevinskog projekta:

Adresa gradevinskog projekta:

Datum testiranja pritiska:

Preduzece za vrsenje testa:

Osoba za testiranje pritiska:

Marka pumpe koristene kod testiranja pritiska:

Broj manometra koriStene kod testiranja:

Pritisak za testiranje je 1,3 puta veci od radnog pritiska, ali je najmanje 1 bar veci.
Vreme ispitivanja pritiska je 24 sata, tokom kojeg se pritisak ne sme smanijiti viSe od 0,2
bara.

Tokom testiranja se koristi manometar tacnosti od najmanje 0,1 bara, ugraduje se

na razdelnik, ili po mogucnosti na doniji liniju ispitnog kruga!

Pritisak na pocetku testa:

Tacno vreme pocetka testa:

Spoljasnja temperatura na poCetku testa:

Priblizna temperatura te€nosti koriStene za testiranje, na pocetku testa:
Duzina testa (vremenski):

Pritisak na kraju testa:

Spoljasanja temperatura na kraju testa:

Priblizna temperatura te¢nosti koriStene za testiranje, na kraju testa:

Izjava:
Ispitivanje mreze je uspesno ispunila tehnoloSke zahteve, Mreza nije imala veci pad nego
Sto je dozvoljeno. Vazduha, curenja te€nosti nije bilo.

Potpis preduzetnika:

Potpis kupca:





